Dusentibersicht fiir VSR BLASTER® Luftkanonen
Normal- und Heif3bereich
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Ausblasrohr Spreizdise Facherwinkelduse Facherausblasduse . Isobare Schwertdise (pat.)
asymmetrisch
beidseitig
1%} R 2" R 4" R2" R 4" R2 R 4" R 2" R 4" R 2" R 4" R 2" R 4¢ 60,3 x4 114,3x5,6
L 200 500 200 300/500 106 240 190 340 200 350 500 bis 2000 1000 bis 4000
wird den ortlichen Gege-
- - - - 23 35 26 40 25 30 . 45 95
benheiten angepasst
B - - - - 150 310 150 310 160 430 180 280
Bauart nahtloses geschw. Rohr geschweif3t geschweif3t geschweif3t geschweifdt geschweifdt geschweif3t
Material- ST 37 bis 400° C ST 37 bis 400° C ST 37 bis 400° C ST 37 bis 400° C ST 37 bis 400°C ST 37 bis 400°C ST 37 bis 400° C
varianten Edelstahl bis 500° C Edelstahl bis 500° C Edelstahl bis 500° C Edelstahl bis 500° C Edelstahl bis 500° C Edelstahl bis 500° C Edelstahl bis 500° C
und Tempe- Thermax bis 800°C Thermax bis 800°C Thermax bis 800°C Thermax bis 800°C Thermax bis 800°C Thermax bis 800°C Thermax bis 800°C
raturen
Typische Beseitigung von Brucken- Beseitigung von Bricken-, Beseitigung von An- Beseitigung von An- Beseitigung von An- Beseitigung von  An- Abreinigung von langen Bunker-
Anwendung , Kamin- und Trichterbil- Kamin- und Trichterbildung, backungen, leitet den backungen, leitet den backungen, leitet den backungen an breiten, rel. kehlen, Abgasrohren und Klinker-

kurzen Flachen, z.B. Uber-
gabeschurren, leitet den
Luftstrahl entlang bzw. zwi-
schen Schurrenwand und
Material, fachert den Luft-
Flachen-

Luftstrahl entlang bzw. Luftstrahl entlang bzw. kiihlern etc. Beseitigung von Ka-
zwischen Silowand

und Material, fachert

Luftstrahl entlang bzw.
zwischen Silowand und
Material, fachert den

dung, tangentiale Einbla-
sung an Silokonen und
Rohren. Nicht geeignet,
wenn Locher ins Material
geschossen werden kon-
nen, z.B. bei feuchten,
klebenden Materialien. lich.

Fluidisierung von leichtem

bis mittelschwerem Mate- min- und Briickenbildung an Hal-

zwischen Silowand und
Material, fachert den denlagern. Die seitlichen Schlitze
beseitigen Anbackungen, die offe-

ne Dusenspitze beseitigt Bricken-

rial, fachert den scharfen
Luftstrahl — auf. den Luftstrahl fir Fla- Luftstrahl fir Flachen- Luftstrahl fiir Flachen-
Einbau von auf3en, durch chenabreinigung auf. abreinigung auf. abreinigung auf.
Bohrung @ 116 mm, még- strahl far
abreinigung auf.

Einfacher

bildung. Wirkung auch bei nur Teil-
abdeckung der Duse mit Material.
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Ausblaskopf Doppelausblaskopf Facherwinkelduse Féacherausblasdise Féacherausblasdise
TG TG TG TG TG, asymmetrisch

Diiseniibersicht fiir VSR BLASTER® Luftkanonen
Thermoguss -TG ,-TG MHL oder —TG UHL fur Hochtemperaturbereich

Wechseldiisen-System (Pat.)
Facherausblasdiise TG

Wechseldiisen-System (Pat.)
Facherwinkeldiise TG

(%] R 4* R 4" R 4 R 6" R 4* R 6* R 4" R 4" R 4*
L 550 613 490 490 500 1000 500 340 305
A - - 87 102 87 102 105 385 640
B - - 345 510 360 510 260 615 560
Bauart Guss-/Schweilkonstruktion Guss-/SchweilRkonstruktion Guss-/SchweilRkonstruktion] | Guss-/SchweiRkonstruktion Guss-/SchweilRkonstruktion Schweif3konstruktion Schweif3konstruktion
Material- Thermoguss TG Thermoguss TG Thermoguss TG Thermoguss TG Thermoguss TG Steine :Siliziumcarbit Steine :Siliziumcarbit
varianten Haltewinkel: Edelstahl Haltewinkel: Edelstahl
Thermoguss MHL, Thermoguss MHL, Thermoguss MHL, Thermoguss MHL, Thermoguss MHL, ) . ) .
Winkelrahmen: ST 37, grundiert Winkelrahmen: ST 37, grundiert
Thermoguss UHL, Thermoguss UHL, Thermoguss UHL, Thermoguss UHL, Thermoguss UHL, . .
. . . . . Diisen: Thermoguss TG oder Diisen: Thermoguss TG oder
chemisch chemisch chemisch chemisch chemisch
) . ) ) ) Thermoguss UHL Thermoguss UHL
resistent resistent resistent resistent resistent
Mevimal- 1200° C 1200° C 1200° C 1200° C 1200° C 1200° C 1200° C
temperatur
Typische Beseitigung von Ablage- Beseitigung von Ablage- Abreinigung von An- Abreinigung von An- Abreinigung von An- Fir den schnellen Diisenwechsel Fir den schnellen Disenwech-
Anwendung rungen an Rohrwarme- rungen an Rohrwarme- satzen in Warmetau- satzen in Warmetau- satzen in Warmetau- von auf3en. sel von auf3en.
tauschern, bei beengten tauschern, bei beengten schern, Rauchgaska- schern, Rauchgaskan- schern, Rauchgaska- Abreinigung von Ansatzen in Abreinigung von Ansatzen in
Platzverhaltnissen. Nach- Platzverhaltnissen. nalen, Klinkerkihler- len, Klinkerkihler- und nalen,  Klinkerkuhler- Warmetauschern, Rauchgaska- Warmetauschern, Rauchgaska-
traglicher Einbau, bei kur- Nachtraglicher  Einbau, und Ofeneinlaufen. Ofeneinlaufen. und Ofeneinlaufen. nalen, Klinkerkihler- und Ofen- néalen, Klinkerkihler- und Ofen-
zem Stillstand von auR3en, bei kurzem Stillstand von Positionierung  unge- Positionierung ge- Positionierung gechiitzt einlaufen. einlaufen.
durch Bohrung @140mm, auBRen, durch Bohrung schitzt auf dem Mau- schitzt im Mauerwerk. im Mauerwerk. Dusenpositionierung  geschutzt Diisenpositionierung unge-
maoglich. @140mm, moglich. erwerk. im Mauerwerk. schiitzt auf dem Mauerwerk.
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